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Теаничерчие требования:
1. СостаЬ порошна по бесу: -

, 11 - I

фторопласта 40марни „ П -20 /р ' ф  

графита кристаллического ГОСТ 5219"ЖГ* 80°/о
2. изготовление производить согласно ин­

струкции 1бб"01-ТУ2 ,при этом 
заготовку перед механической обработкой 
;выдерэнатЬ 6 термостате при температуре 
200° - 5°С Ь течение 2 часов, а затем при 
температуре 125° ±54 6 течение 2 часоЬ
и охпаоитЬ на Воздухе.

3. КлеймитЬ обозначением
Высота знаков Клеймения - Ъ-Л мм.

(а) Глубине» знакрв клв£ .гиений вО,1 *0 5 ™ ™ .©  с . 
Способ клейменая - гтевироокп-. -любой.* и>
Место клеймения- поверхность Б.

Ц. При обработке детали применение абрази 
боб не допускается.

5. П ромывку детали производить аметоном- - 1 
теэсническим ГОСТ 2768-М или спиртом с? 
ЭтилоЬым ректификованным ГОСТ 59Ъ2.~М  ̂

©6. На пс&е̂ рхноетях ^ишяи,кр01*е. поверхности Ь, о̂-
пу.Каюгпц отульнь!
пдои*с*а4ю не более. Чпм при рассто&нии гнеж*
ними пе тп ее  Шзмм 
Ни ксюклои поогрэспо^ти.

------— -IV!

кг СйЬа̂ аавпооу-лз£жтн0 гь\ • -ч
1Г ,

■3 ¿ъ&г -тг
«;•»: т, рф,—'.,1 1,11 вГц -ч
'ОТ в

КолЬцо
.‘ГЯ

г поры глубиной не более 05мт.

Ь количестве не более Ч-шпи^
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